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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(3) Halterung 

@ Die Halterung dient zur losbaren Fixierung eines Bau- 
teils (30) in einer betiebsbereiten Endposition (50) und hat 
eine Oberseite (22), uber die hinweg das Bauteil in einer 

Montagerichtung (A) in die Endposition bewegt wird. Die B 
Halterung umfafct eine Auswurfeinrichtung (23) mit zu- 

mindest einer Feder (1), die auf das Bauteil (30) in der 23 r^i 

Endposition (50) eine Federkraft entgegen der Montage- 
richtung (A) ausiibt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Halterung zur losbaren Fixie- 
rung eines Bauteils in einer betriebsbereiten Endposition. 
Eine derartige Halterung ist beispielsweise in der alteren 
Deutschen Patentanmeldung derselben Anmelderin mit dem 
amtlichen Aktenzeichen 19843 708.0 beschrieben unddient 
zur losbaren Montage bzw. Befestigung eines elektroni- 
schen Bauteils, beispielsweise eines elektrooptischen Trans- 
ceivers, auf einem Trager (z,B. einer Leiterplatte). Derar- 
tige Halterungen konnen insbesondere bei vergleichsweise 
schwer zuganglichen Montageorten fur Bauteile und/oder 
bei Bauteilen, die einfach montiert bzw. demontiert werden 
sollen, eingesetzt werden. 

Bei der Montage von Bauteilen ist es fur den Anwender 
wiinscheriswert, das Erreichen der betriebsbereiten Endposi- 
tion des Bauteils deutlich vermittelt zu bekommen. Dies 
kann beispielsweise dann von besonderer Bedeutung sein, 
wenn ungeubtes Personal mit der Montage betraut ist oder 
es bei der Montage auf das zuverlassige Erreichen der End- 
position erheblich ankornmt; das kann z. B. dann der Fall 
sein, wenn erst mit Erreichung der Endposition eine kor- 
rekte elektrische Kontaktierung des Bauteils sichergestellt 
ist. 

Vor diesem Hintergrund besteht die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung in der SchafFung einer Halterung zur los- 
baren Fixierung eines Bauteils in einer betriebsbereiten 
Endposition mit verbesserten anwenderfreundlichen Eigen- 
schaften, indem die Halterung das Erreichen der Endposi- 
tion fur den jeweiligen Anwender erkennbar deutlich signa- 
lisiert und/oder bei der Dernontage des Bauteils unterstiit- 
zend wirkt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch eine 
Halterung zur losbaren Fixierung eines Bauteils in einer be- 
triebsbereiten Endposition, rnit einer Oberseite. uber die 
hinweg das Bauteil in einer Montagerichtung in die Endpo- 
sition bewegt wird, und mit einer Auswurfeinrichtung, die 
zumindest eine Feder umfaBt, die auf das Bauteil in der be- 
triebsbereiten Endposition eine Federkraft entgegen der 
Montagerichtung ausiibt. " 

Ein erster wesentlicher Aspekt der Erfindung besteht 
darin, daB wahrend des Montagevorgangs bei der Bewegung 
des Bauteils in Montagerichtung in die Endposition die Fe- 
der der Auswurfeinrichtung vorgespannt wird; je nach Fe- 
derkonstante und Federweg signalisiert die zu uberwin- 
dende, zunehmende Federkraft damit die Annaherung an die 
Endposition. Ein weiterer wesentlicher Aspekl der Erfin- 
dung besteht darin, daB die in der Endposit ion vorgespannte 
Feder auf das Bauteil eine entgegen der Montagerichtung 
wirkende Kraft ausiibt, die bei der Dernontage und Ent- 
nahme des Bauteils unterstiitzend wirkt. Ein besondere Vor- 
teil besteht dabei darin, daB die Federkraft das Bauteil 
durchaus uber eine bemerkenswerte Wegstrecke auswerfen 
kann. Damit wird das Bauteil beispielsweise aus einer an 
sich schwer zuganglichen Endposition bedarfsweise in eine 
Position bewegt, in der das Bauteil bequemer greifbar ist. 

Ein weiterer wesentlicher Vbrteil der Erfindung besteht 
darin, daB die Auswurfeinrichtung als Bestandieil der Halte- 
rung in ihrer Position gegenuber der Halterung bereits hoch- 
prazise vormontiert werden kann. AuGerdem kann sie eine 
zusammen mit der Halterung handhabbare Einheit bilden, 
was sich fertigungstechnisch vorteilhaft auswirkt. Insgesarnt 
zeichnet sich die erfindungsgemaBe Halterung trotz ihrer 
mehreren Funktionalitaten durch einen bemerkenswert ein- 
fachen Aufbau aus. 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung besteht 
darin, daB die Feder im Bereich der Oberseite der Halterung 
zumindest einen uber die Oberseite hervorstehenden Mit- 
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nehmer aufweist, der bei der Bewegung des Bauteils in die 
Endposition mit einem Anschlag an der Bauteilunterseite in 
Kontakt kommt und die Feder auslenkt. Diese Ausgestal- 
tung erlaubt eine besonders kompakte Konstruktion der Hal- 

5 terung, wobei.die Mitnehmer im Bereich der Oberseite an- 
geordnet sind und uber der Oberseite verbleiben, so daB kein 
zusatzlicher Bauraum fur die damit erreichte Montage- bzw. 
Demontageerleichterung erforderlich ist. 

Eine hinsichtlich der Federeigenschaften und der dadurch 

to erzeugbaren Federkrafte vorteilhafte Fortbildung der Erfin- 
dung sieht vor, daB die Feder zwei voneinander weg gebo- 
gene federnde Schenkel hat, deren Enden Mitnehmer auf- 
weisen. 

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung der Erfindung 

15 besteht darin, daB die Feder integral am ruckwartigen Ende 
einer Zunge ausgebildet ist, die sich entgegen der Montage- 
richtung unterhalb des Bauteils erstreckt und an ihrem vor- 
deren freien Zungenende ein Verriegelungselement auf- 
weist, das in der Endposition mit einem Verriegelungspart- 

20 ner des Bauteils zusammenwirkt. Damit dient die Halterung 
einer weiteren Funktion, namlich der Verriegelungsfunktion 
zwischen Bauteil und Halterung. Ein wesentlicher Aspekt 
ist dabei, daB sowohl die hinsichtlich der Verriegelungs- 
funktion als auch die hinsichtlich der Auswurffunktion maB- 

25 gebenden Toleranzen von einem einzigen integralen Bauteil 
realisiert sind. Die relativen geometrischen Entfernungen 
zwischen den zusammen wirkenden Funktionsflachen kon- 
nen (z. B. zwischen den Mitnehmern und dem Verriege- 
lungselement) dadurch mit hochster reproduzierbarer Ge- 

30 nauigkeit hergestellt werden, 

. Eine besonders platzsparende und insbesondere hinsicht- 
lich einer niedrigen realisierbaren Bauhohe vorteilhafte 
' Weiterbildung der Erfindung ist. dadurch realisiert,' daB die 
Feder in der dem Bauteil abgewandten Unterseite der Hake- . 

35 rung aufgenommen ist. 

Eine besonders niedrige Bauhohe laBt sich in diesem Zu- 

. sammenhang bei einem dennoch bemerkenswerten -Feder- 
weg dadurch erreichen, daB die Feder aus einem Flachblech 
gebildet ist. 

40 . Eine insbesondere zu elektrischen Abschirmungszwek- 
ken vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht darin, 
daB die Feder und ein bauteilseitiger Anschlag fur die Feder 
aus leitendem Material bestehen. Uber dem in der Endposi- 
tion bestehenden physikalischen Kontakt zwischen der Fe- 

45 der und dem Anschlag fur die Feder kann somit ein zusatz- 
licher Kontakt geschaffen werden, der nur in der Endposi- 
tion wirksam ist Dieser kann auBer zu Abschirmungszwek- 
ken z. B. auch zu Kontrollzwecken bezuglich des Erreichens 
der Endposition dienen. 

50 Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend 
anhand einer Zeichnung weiter erlautert; es zeigen in starker 
VergroBerung und perspektivischer Ansicht: 
Fig. 1 eine Feder, 

Fig. 2 und 3 eine erfindungsgemaBe Halterung von der 
55 Unterseite bzw. der Oberseite aus betrachtet, 

Fig. 4 ein mit der Halterung zu verbindendes Bauteil und 

Fig. 5 ein mit der Halterung verbundenes Bauteil in einer 
betriebsbereiten Endposition. 

Das in Fig. 1 gezeigte und summarisch als federndes Ele- 
60 ment oder Feder 1 bezeichnete Teil ist aus einem Flachblech 
ausgeschnitten und hat eine im wesentlichen Y-formige Ge- 
stalt. Die beiden freien Arme der Y-Form sind als federnde, 
sich voneinander wegerstreckende Schenkel 4, 5 ausgebil- 
det. An den Enden 4a, Sa der Schenkel sind Mitnehmer mil 
65 Wirkflachen 4b, 5b angeformt. Die Schenkel 4, 5 laufen am 
ruckwartigen Ende 6 einer Zunge 7 zusammen. Die Zunge 
hat im mittleren Bereich niedergepragte Montage- und Er- 
dungslappen 7a, 7b und erstreckt sich entgegen der mit A 
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bezeichneten und nachfolgend noch naher erlauterten Mon- 
tagerichtung bis zu einem vorderen Ende 9. Das Ende 9 ist 
als federnde Verriegelungslasche mit einer Ausnehmung 9a 
gestaltet. Die bei Kraftbeaufschlagung F z. B. der Wirkfla- 
che 4b zur elastischen, federnden Verformung des Schenkels 5 
4 zur Verfugung stehende Biegezone des Federmateriajs ist 
gestrichelt urnrandet. 

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemafie Halterung 10 im Blick 
auf ihre Unterseite 12. Die Unterseite hat mehxere Montage- 
zap fen 14, die zur Positionierung der Halterung z. B. auf ei- 10 
ner Leiterplatte dienen. Dazu durchdringen die Zapfen 14 
entsprechende Bohrungen in der in Fig. 2 nicht dargestelllen 
Leiterplatte. Ein Zapfen 14 sowie ein Haltestift 16 durch- 
dringen entsprechende Bohrungen 7c, 7d der Zunge7. In der 
in Fig. 2 gezeigten Position ist die Zunge 7 gegeniiber der 15 
Darstellung in Fig. 1 um ihre Langsachse gewendet. Die Fe- 
der 1 ist in ihrer Form entsprechende Ausnehmungen oder 
Vertiefungen eingelassen, so daB die Bauhohe der platten- 

• formigen Halterung trotz integrierter Feder nicht erhoht ist. ' 
So lafit sich in der praktischen Realisierung eine Bauhohe 20 
von weniger als 1,5 mm bei einem Federweg von durchaus 
0,4 mm realisieren. Die Mitnehmer 4a, 5a durchdringen in 

* der Halterung 10 vprgesehene Durchgangsoffhungen 17, 18. - \- 
Die Halterung 10 weist an ihren Schmalseiten langs verlau- • 
fende Schienen 19, 20 auf, die in nachfolgend noch naher er- 25 
lauterte Weise von entsprechenden Winkeln eines Bauteil- 
gehauses hintergrifFen werden, die beim Montagevorgang 
sukzessi ve mit deri Schienen 19, 20 in Eingriff gelangen. 

Fig. 3 zeigt die in Fig. 2 dargestellte Halterung 10 mit 
Blick auf ihre Oberseite 22. Dabei wird deutlich, daB die 30 
Mitnehmer 4a, 5a die Durchgangsoffnungen 17, 18 vollstan- . , 
dig durchdringen und damit uber die Oberseite 22 iiberste- * 
hen. Das mil der Halterung verbundene Element 1 bildet mit ■ • ; 
seinen Mi tnehmem, die auf ein in die Endposition gefuhrtes 
Bauteil eine voii den ausgelenkten Schenkeln erzeugte Fe-' 35 
derkrafi ausiiben, eine Auswurfeinrichtung 23. Kurz hinter . 
den Mi tnehmem 4a, 4b schlieBt sich ein hinteres Plateau 24 ; . ■ . 
der Halterung 10 an', auf dem beispielsweise elektrische * 
Kontakte angeordnet sein konnen, die mit entsprechenden 
Koniaktflachen des zu montierenden Bauteils zu elektri- ' 40 
schen Kontaktierung zusammenwirken; die Kontakte oder 
Komaktleisten konnen auch hinter dem Plateau angeordnet 
sein (vgl. Fig. 5). 

Fig. 4 zeigt ein Bauteil 30, das von seinen inneren Kom- 
ponenten befreit ist, um zur besseren Darstellung den Blick 45 
auf fiir die Erfindung .wesentliche mechanische Aspekte , 
freizugeben. Fig. 4 zeigt dabei das Gehause 32 des Bauteils 
' 30 von der Unterseite 33 her betrachtet. 

Neben bereits im Zusammenhang mit der Fig. 2 erwahn- 
ten Hintergreifungen 34 bis 37 sind nach innen gebogene 50 
aufeinander zuweisende Metallaschen 39, 40 erkennbar, die 
aus einem Abschirmblech 42 freigearbeitet sind. Ferner ist 
im frontseidgen Bereich 43 des Gehauses' eine Verriege- 
lungsnase 45 vorgesehen, die in der Endposition mit der 
Ausnehmung 9a des vorderen Zungenendes 9 (Fig. 2 und 3) 55 
zusammenwirkt. 

Bei der Montage des Bauteils 30 auf der Halterung 10 ge- 
langen zunachst die Hintergreifungen 34 bis 37 mit den 
Schienen 19, 20 der Halterung in Hintergriff und fiihren da- 
mit die weitere Bewegung des Bauteils. Dabei iiberstreicht 60 
das Bauteil mit seiner Unterseite 33 die Oberseite 22 der 
Halterung 10 in Montagerichtung A. 

Kurz vor Erreichen der in Fig. 5 dargestellten Endposi- 
tion 50 gelangen auch die als Anschlage wirkenden Laschen 
39, 40 in Kontakt mit den Mitnehmern 4a, 5a bzw. deren 65 
Wirkflachen 4b, 5b der Auswurfeinrichtung 23. Dabei fiih- 
ren die federnden Schenkel 4, 5 eine kreisbogenartige Be- 
wegung aufeinander zu aus, wie durch Pfeile B in den Fig. 1 


und 3 angedeutet. Diese Bewegung erzeugt eine wegabhan- 
gige Federkraft, die von den Schenkeln 4, 5 auf die An- 
schlage 39, 40 und damit auf das Bauteil ausgeiibt wird. 
Beim Erreichen der Endposidon 50 ruhen nur andeutungs- 
weise dargestellte Kontakte 52 auf korrespondierenden 
Kontaktflachen auf der Unterseite einer nicht dargestellten 
Leiterplatte des Bauteils 30. 

Fig. 5 zeigt ferner andeutungsweise, wie die Verriege- 
lungsnase 45 (Fig. 4) in die Ausnehmung 9a der Zunge 7 
eingreift und damit das Bauteil 30 in axialer Richtung ver- 
riegelt. Die von der Auswurfeinrichtung 23 ausgeubten 
Krafte werden damit im Zustand der Endposition von der 
Zunge 7 aufgenommen. Beim Einfuhren des Bauteils 30 in 
die Endposition 50 wird durch den Federweg eine zuneh- 
mende Federkraft erzeugt, die der Anwender bei der Mon- 
tage des Bauteils gut wahrnehmen kann. Damit ist ihm si- 
gnalisiert, daB das Erreichen der Endposition unmittelbar 
bevorsteht. 

. Die in die Halterung 10 integrierte Feder 1 ist als Flach- 
blechteil a'usgefuhrt (Fig. 1) und beansprucht dadurch nur 
eine auBerst geringe Bauhohe, wobei andererseits durch die 
Querschnittsorientierung der flachen federnden Schenkel 4, 
5 durchaus hohe Federkrafte erzeugt werden konnen. Diese 
tragen vorteilhafterweise dazu bei, die von den elektrischen 
Kontakten 52 auf das Bauteil ausgeubten, der Entnahmebe- 
wegung entgegenwirkenden Reibungskrafte zu iiberwinden. 
Die individuellen Federkrafte konnen durch entsprechende 
Formgebung der Schenkel 4, 5 modifiziert werden. Bei der 
Dernontage des Bauteils wird zunachst die Ausnehmung 9a 
;.auBer Eingriff von der.Nase 45 gebracht, » woraufhin das'. 
.Bauteil aufgrund der Federbeaufschlagung der Laschen 39,* 
40 durch die Schenkel 4, 5 der Auswurfeinrichtung 23 ent- 
gegen der Montagerichtung A nach yorn bewegt wird. Da- 
durch laBi sich das Bauteil bequem greifen. Ein weiterer 
vorteilhafter Aspekt der Auswurfeinrichtung besteht darin, 
daB Bauteile. die die Endposition nicht erreicht haben oder 
sich. aus der Endposition gelost haben, deutlich hervorste- 
hen'. • ' • *' ' '■ . 

. Patentanspruche - 

1 . Halterung zur losbaren Fixierung eines Bauteils 
(30) in einer betriebsbereiten Endposition (50), 

, - mit einer Oberseite (22), uber die hinweg das . 
. Bauteil (30) in einer Montagerichtung (A) in die 
. • , t ( Endposition (50) bewegt wird, und ..*.,. 

/ mit einer Auswurfeinrichtung (23), die zumin; 
dest eine Feder' (1) iimfaBt, ! die auf das Bauteil 
(30) in der betriebsbereiten Endposition (50) eine 
Federkraft entgegen der Montagerichtung (A) 
ausubt. 

2. Halterung nach Anspruch 1, wobei 

- die Feder (1) im Bereich der Oberseite (22) der 
Halterung zumindest einen uber die Oberseite 
(22) hervorslehenden Mitnehmer (4a, 5a) auf- 
weist, der bei der Bewegung des Bauteils (30) in 
die Endposition (50) mit einem Anschlag (39, 40) 
an der Bauteil unterseite (33) in Kontakt kommt 
und die Feder (1) auslenkt. 

3. Halterung nach Anspruch 1 oder 2, wobei 

- die Feder (1) zwei voneinander weg gebogene 
federnde Schenkel (4, 5) hat, deren Enden Mit- 
nehmer (4a; 5a) aufweisen. 

4. Halterung nach Anspruch 1, 2 oder 3, wobei 

- die Feder (1) integral am riickwartigen Ende (6) 
einer Zunge (7) ausgebildet ist, die sich entgegen 
der Montagerichtung (A) unterhalb des Bauteils 
(30) erstreckt und an ihrem vorderen freien Zun- 
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genende (9) ein Verriegelungselement (9a) auf- 
weist, das in der Endposition (50) mit einem Ver- 
riegelungspartner (45) des Bauteils (30) zusam- * 
menwirkL 

5. Halterung nach Anspruch 1 1 2, 3 oder 4, wobei 5 

- die Feder (1) in der dem Bauteil (30) abge- 
wandten Unterseite (12) der Halierung (10) auf^ge- 
Dommen ist. 

6. Halterung nach Anspruch 1,2, 3, 4 oder 5, wobei 

- die Feder (1) aus einem Flachblech gebildet ist. to 

7. Halterung nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5 oder 6, wobei 

- die Feder (1) und ein bauteilseitiger Anschlag 
(39, 40) fur die Feder (1) aus leitendem Material 
bestehen. 

15 
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